                                            技术要求

电梯技术规格参数表
	名称
	标书要求
	备注

	电梯编号
	Q7
	

	控制方式★
	单控
	

	速  度（m/s）★
	1.0
	

	载重量（kg）★
	800
	

	停站数★
	负1层至2层,共3站
	

	基站★
	1F
	

	提升高度（m）★
	8.1
	

	开门尺寸和方式
（宽×高，mm×mm）★
	900*2100 (不接受其他尺寸)
	具体根据结构预留尺寸

	井道尺寸（宽×高，mm×mm）★
	1900X1900
	

	轿厢尺寸
（宽×深，mm×mm）
	1350*1400
	具体根据结构预留尺寸

	轿顶净高度（mm）★
	≧2400(裸高2500，不接受其他尺寸)
	

	门洞尺寸（宽*高）mm★
	≧1000*2200 (不接受其他尺寸)
	

	 主机★
	永磁同步无齿轮曳引机
	

	电梯驱动系统★
	变频调压调速（VVVF）电脑模块化控制系统
	

	电梯总体规范要求★
	符合GB7588《电梯制造与安装安全规范》和GB10058《电梯技术条件》
	

	其他要求
	所投产品应具有节能环保认证。
	

	预留装修载重量★
	300kg  地板材质甲方自理
	

	名称
	标书要求
	

	电梯基本功能★
	1、全集选控制运行功能     2、超载保护功能    3、超载报警功能    4、 自学习运行功能    5、超速机械保护功能    6、光幕保护    7、门过载保护功能       8、开门时间控制   10、满载直驶  11、电动机过载保护功能   12 、对讲机通讯功能      13、 警铃报警功能    14、 提前开门   15、强制关门  16、独立运行   17、 停电应急照明功能   18、检修操作功能      19、暂停服务   20、消防迫降   21、起动补偿功能  22、微动平层功能  23、  运行次数显示功能   24、轿内照明自动控制功能  25、 轿内通风自动控制功能  
	

	其他必配功能★
	五方通话功能   钢牛腿    电梯专用空调   
	

	
	
	

	名称
	要求
	

	控制柜整柜★
	全球统一英文商标,原厂原品牌进口(提供商检证明及商会原产地证明）
	

	主机整机★
	全球统一英文商标,原厂原品牌进口(提供商检证明及商会原产地证明）
	

	光幕★
	国际知名品牌进口(提供商检证明及商会原产地证明）
	

	门机★
	全球统一英文商标,原厂原品牌进口(提供商检证明及商会原产地证明）
	

	限速器
	国际知名品牌进口(提供商检证明及商会原产地证明）
	

	安全钳
	国际知名品牌进口(提供商检证明及商会原产地证明）
	

	

	名称
	要求
	

	环境温度★
	5－40度
	

	相对湿度★
	满足国标、地方标准
	

	环境特点★
	湿热地带，周围无爆炸物存在。
	

	运行能力★
	电梯每天24小时，全年365天连续工作，每小时最大起动次数不少于160次。
	

	供电★
	三相或者单相供电
	

	厅门及材质★
	喷漆钢板
	

	轿厢材质
	四壁喷漆钢板
	

	轿顶装潢
	预留70mm,天花甲方自理
	

	轿门材质
	喷漆钢板
	

	按钮
	圆形（结合装潢配置）
	

	轿内操纵箱面板
	银色不锈钢，采用一体式前壁（结合装潢配置）
	

	轿内操纵箱显示
	配置1个9.0寸液晶显示（结合装潢配置）
	

	厅外召唤盒
	面板为银色不锈钢（结合装潢配置）
	

	轿厢地板
	用户自理（预留30mm凹槽)
	

	
	
	


1.电梯功能描述表
	序号
	功能

	
	功能项
	功能说明

	1
	关门按钮
	电梯关门按钮只有在电梯门完全打开的时候才起作用。在以下情况关门按钮不起作用：1.超载；2.开门中；3.优先运行。

	2
	开门按钮
	当电梯在门区域内按下开门按钮，电梯门会打开。

	3
	带应急照明的报警按钮
	在紧急情况下按动警铃按钮，主层站井道里的警铃会鸣叫，值班室的电梯内部对讲电话会响(如有三方通话功能)。当正常供电失效时，警铃按钮会发出黄光。

	4
	带有灯光及蜂鸣器的超载装置
	当轿厢超载时，在COP上的窗口会显示超载文字，蜂鸣器会响。

	5
	轿厢灯及风扇自动节能功能
	当电梯数分钟内无人召唤，轿厢灯及风扇会自动关闭。

	6
	自动门
	电梯门在门区自动开关

	7
	外呼再开门
	当电梯门没有完全关闭时，厅门外呼按钮被按动，电梯门会重开。

	8
	门闩故障时重复关门
	电梯控制系统一直会检查电梯门锁的状态，当电梯接到关门指令后，电梯门会自动关闭。系统会检测电梯门是否完全关闭，如果电梯门没有完全关闭或门锁有故障时，电梯门会自动打开后再自动关闭。

	9
	主层站开门等待时间可调节
	电梯控制系统默认开门等待时间为8秒，可以通过特殊的设备可以把主层站的开门时间进行调整，调整范围为0—63秒。

	10
	门机(速度及力矩)可调
	门机配有控制器，通过此控制器，可以调整门机的运行速度及力矩，以适应不同形式的电梯门，使电梯门工作于最佳状态。

	11
	多光束光幕保护系统
	电梯轿门上装有多光束光幕装置，当电梯门自动关闭的过程中，光幕保护系统如检测到障碍物，电梯门会自动打开，以防夹人。

	12
	梯门反向控制  (限制关闭力)
	关门时的最大力限制值可调节。关门时受到阻碍使反向力达到此最大值时，梯门将重新打开。

	13
	强制关门
	电梯门在关门时其保护光幕会在一设定的时间范围内起作用，当超过此时间范围后，保护光幕会暂时失效，电梯门会慢速强行关闭，同时会发出报警信号。

	14
	五方通话(轿厢/检修盒/底坑/轿顶/监控室)
	轿厢/检修盒/底坑/轿顶/监控室五方通话的内部对讲系统。

	15
	火警紧急返回
	当电梯得到火警信号，电梯不响应所有内呼和外呼，并立即自动返回指定的楼层，开门，停梯。

	16
	发电机紧急疏散接口(发电机由客户负责)
	如电梯设有发电机紧急疏散接口，当大楼配电房向电梯发出现在切换到发电机供电的信号后，电梯立刻运行到首层疏散乘客，然后终止服务。

	17
	运行小时累计/运行次数累计
	电梯系统装有可视计时器/计数器，进行电梯实际运行小时累计/次数累计。

	18
	控制柜可锁主开关
	电梯控制柜设有可上锁的主开关，可控制电梯的开停。

	18
	停层预开门
	当轿厢按速度曲线在门区平层时，轿门开始打开，缩短乘客等待时间。

	20
	基站返回
	当没有内外呼时，轿厢会在最后停层站等待一定的时间后自动返回基站

	21
	满载直驶
	当轿厢处于满载时，不再响应厅门外呼。

	22
	优先运行 (钥匙开关)
	安装在轿厢操纵箱上，被激发后，所有厅门外呼都不响应，只响应轿厢内呼。

	23
	一般故障信号
	有故障信号可以通过继电器从主机板中输出。如马达的温度过高故障等。

	24
	断相及反相保护
	三相电源当任何一相断开及三相电源相序与出厂规定的相序不符时，相序继电器动作，断开安全电路，电梯不能运行。

	25
	梯门未开则自动开往下一站
	当需平层的厅门经多次试开门时未能实现时，电梯会自动开往下一站。

	26
	故障时最近自动平层 (非电源及安全回路故障)
	当电梯出现一般性信号故障时(安全回路和电源故障除外)，电梯会自动向最近的层站停靠，开门放人，然后终止服务。

	27
	各层彩色液晶位置显示，及方向箭头显示
	各层均有方向箭头,层位显示

	28
	如有一台电梯出故障其余电梯自动继续运行(群控功能时)
	当有三台或三台以上的电梯具有群控功能，如其中的一台电梯出现故障，其它电梯会继续保持群控功能运行。

	29
	再平层
	当轿厢不是处于最佳平层位置时，电梯会进行再平层。

	30
	曳引机温度控制
	检测到电机过热，则电梯停止运行

	31
	曳引机空转保护功能
	当电梯的轿厢(或对重)受障碍物阻挡而停止下行，会导致电动机空转 、曳引绳在曳引轮上打滑。当此故障发生，电梯系统将使电梯立即停止运行并保持停车状态。

	32
	控制柜至轿厢的摄像电缆
	预留从电梯机房到轿厢的随行摄像头监控电缆。


备注：1、投标人必须根据招标文件的要求，参照表格完整填写各项内容。

其中不锈钢采用优质SUS304材料，严禁采用拼接和夹层材料。

2.主要部件要求                                  
	序号
	零部件名称
	制造厂及国别
	备注

	1
	永磁同步无齿轮曳引机
	原品牌原产地进口
	要求原品牌原产地整机进口，采用原厂全球统一英文商标

	2
	门机系统
	原品牌原产地进口
	要求原品牌原产地整机进口，采用原厂全球统一英文商标

	3
	控制柜整柜

	原品牌原产地进口
	要求原品牌原产地整机进口，采用原厂全球统一英文商标

	4
	光幕
	原品牌原产地进口
	国际知名品牌进口

	5
	安全钳
	原品牌原产地进口
	国际知名品牌进口

	6
	限速器
	原品牌原产地进口
	国际知名品牌进口


备注：1、以上主要部件要求不能偏离。零件进口提供原产地工厂开具的装箱单，质量保证书，原产国

      机关开具的原产地证书及中华人民共和国商检证明。进口部件原产国必须为欧洲(德国，英国，

      法国等发达国家)，美国，日本或韩国。 

      2、以上主要部件要求不能偏离；2、如属于批量进口，则出具相同型号的批量进口文件即可。
        3、招标人有权根据装饰方案的调整相应地调整各装饰面层的材质及颜色等。
3.工程质量

3.1.1标准:适用的工程规范、标准和质量标准详见合同条件以及工程规范、技术说明和图纸中的相关约定。
3.1.2工程质量等级：合格。

工期要求

设备要求出厂工期为：105日历天；安装工期为：30日历天。
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